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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifunqsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt .«_,,*.. 
® Poiymerbeschichtung fur Prothesen, Implantate und Korpere.ektroden und Verfahren zu ,hrer Herstellung 

Es wird eine Polymerbeschichtung fur Prothesen, Im- 
plantate und/oder Korperelektroden sowie deren Herstel- 
lungsverfahren beschrieben. Die Beschichtung besteht 
aus den Fluor-Kopolymeren Vinylidenfluorid-Tnfluorethy- 
len Vinylidenfluorid-Tetrafluorethylen und/oder deren 
Komposite mif Polyacrylat, Polystyren und/oder Polycar- 
bonat. Nach Aufbringen wird die Beschichtung elektnsch 
polarisiert und mit piezoelektrischen Eigenschaften ver- 
sehen. 
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12. Verfahren zur Herstellung eines Zahn-Implantats 
mit einer Beschichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, gekennzeichnet durch folgende Schritte; 

a) Formen eines kalottenformigen Gebildes aus 
einem Kopolyrner-Film bestehend aus Vinyliden- 5 
fluorid und Trifluorethylen, 

b) Erhitzen des Zahn-Implantats; 

c) Uberstulpen des kalottenformigen Gebildes 
auf das Implantat und Aufschmelzen desselben, 

d) Hersteilen einer festen Verbindung zwischen to 
kalottenformigem Gebilde und Implantat durch 
Aufbringen eines Drucks, 

e) Tempern des beschichteten Implantats, und 

f) Aufladen der beschichteten OberfLache in einer 
Corona-Entladung. 15 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zahn-Implantat auf eine Temperatur 
zwischen 160°C und 260°C, vorzugsweise 220°C, er- 
hitztwird. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB das Zahn-Implantat aus Metall, vor- 
zugsweise Titan, besteht. 

15. Verfahren zur Herstellung einer Endoprothese mit 
einer Beschichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
gekennzeichnet durch folgende Schritte: 25 

a) Metallisieren der Endoprothese, vorzugsweise 
mit Aluminium, 

b) Pulverbeschichten der Endoprothese mit dem 
Komposit aus dem Kopolymer Vinylidenfluorid/ 
Trifluorethylen und Polymethyhnethacrylat bei 30 
Temperaturen zwischen 180°C und 300°C, und 

c) elektrisches Polarisieren der Beschichtung. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Endoprothese aus Keramik oder Titan 

besteht, 35 

17. Verfahren zur Herstellung von Korperelektroden 
mit einer Beschichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, gekennzeichnet durch folgende Schritte: 

a) Eintauchen der Korperelektrode in eine kon- 
zentrierte Polymerlosung bestehend aus Methyle- 40 
thyl-Keton und dem Kopolymer Vinylidenfluorid/ 
Trifluorethylen-Kopolymer, 

b) Erzeugen einer diinnen Polymerschicht durch 
Film-Lifting, 

c) Erwarmen der Anordnung auf eine Temperatur 45 
zwischen 150°C und 190°C, und 

d) elektrisches Polarisieren der Beschichtung in 
einer Corona-Endadung. 
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